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® Rohrverschraubung mit Rohr fur Brauchwasser- und Heizungsinstallationen 



Das rattonelle Verlegen von Rohren, insbesondere Kunst- 
stoffrohren, bei der Brauchwasser- und HeizungsinstaMa- 
tion. wird erfindungsgemaB dadurch erreicht. daB die Rohre 
(4, 5) an den mit Verschraubungen (6) fur abzweigende Roh- 
re (9, 9a) versehenen Steilen nicht durchtrennt werden, son- 
dern durch die Verschraubungskorper (13, 35) ungeteilt hin- 
durchgefuhrt werden. In den Rohrwandungen sind Offnun- 
gen (15) vorgesehen, durch die das Fluid in die abzweigen- 
den Rohre (9. 9a), oder in umgekehrte Richtung, fJieSen 
kann. 

Die Verschraubungskorper (13, 35) konnen dabei orme zeit- 
aufwendige Ausrichtarbeiten durch Verschieben auf den 
Rohren (4, 5) leicht in die richtige Position gebracht werden. 
Mit immer den gleichen Verschraubungskorpern (35) lassen 
sich T-Winkel- und Kreuzverschraubungen (6, 7, 10) herstel- 
Jen. 
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Beschreibung 



1. Rohrverschraubung (6) mit Rohr (4, 5) fur 
Brauchwasser- und Heizungsinstallationen, insbe- 
sondere Kunststoffrohr, mit einer oder mehreren 5 
AnschluBstelle(n) (14) an der Rohrverschraubung 
(6) fur abzweigende Rohre (9, 9a), mit zum Ver- 
schraubungskorper (13, 35) hin durch Dichtungen 
(27) und/ oder KJemmverbindern mit Dichtungen 
(22, 34) oder dergleichen gedichteten auBeren io 
Mantelflachen der Rohre (4, 5, 9, 9a), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Rohr (4, 5) durch den Ver- 
schraubungskorper (13, 35) ungeteilt hindurchge- 
fuhrt ist und in der Rohrwandung Offnungen (15) 
aufweist, durch die das Fluid vom Rohrinneren des is 
Rohres (4, 5) in erne oder mehrere AnschluBstellen 
(14) und in die angeschlossenen Rohre (9, 9a), oder 

in umgekehrte Richtung, flieBen kann. 

2. Rohrverschraubung mit Rohr nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verschraubungs- 20 
korper (13, 35), zur Fuhrung eines Bohrers (30) an 
seinen auBeren Mantelflachen, in den AnschluBstel- 
len (14) fur abzweigende Rohre (9, 9a) jeweils eine 
0ffnung(16) aufweist 

3. Rohrverschraubung mit Rohr nach Anspruch 1 25 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB Hulsen (17) 
vorgesehen sind, deren Schafte (18) die Offnungen 
(15, 16) im Rohr (4, 5) und Verschraubungskorper 
(13, 35) durchdringen. 

4. Rohrverschraubung mit Rohr nach einem der 30 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Verschraubungskdrper (35) an der der Ein- 
trittsoffnung des Rohres (5) gegenGberliegenden 
Offnung einen durch die Dichtung (34) gedichteten 
VerschluBstopfen (39) aufweist, so daB das Rohr (5) 35 
mit seinem Rohrende (41) nur bis an die Stirnflache 
(40) des VerschluOstopfens (39) geschoben werden 
kann. 

5. Rohrverschraubung mit Rohr nach einem der 
Anspruche 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, daB 40 
der Verschraubungskorper (35a, 35A) mindestens 2, 
durch ihn hindurchreichende Bohrungen (47a, 47 b) 
aufweist, deren Mittelachsen zu den Mittelachsen 
(46a, 466) der AnschluBstellen (14a, t4b) parallel 
verlaufen und zu ihnen gleichen Abstand haben und 45 
deren Abstand "d" zueinander gleich ist 

6. Rohrverschraubung mit Rohr nach einem der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB an 
den AnschluBstellen (14, 14a. 14 b) zur Fuhrung ei- 
nes Bohrers (30) an seinen auBeren Mantelflachen. 50 
Bohrbuchsen (31) befestigt werden konnen. 

7. Rohrverschraubung mit Rohr nach einem der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafl bei 
zwei, in der Weise miteinander verschraubten Ver- 
schraubungskorpern (35a, 35b), daB sich die An- 55 
schluBstellen (14a. 146) gegenuberliegen und die 
Mittelsachsen (46a, 46b) der AnschluBstellen (14a, 
14b) in etwa eine Flucht bilden, eine Distanzhulse 
(51) vorgesehen ist, an deren Endflachen (52, 53) die 
Bunde (19a, 19b) der Hulsen (17a, 17b) nach gerin- 60 
gem Verschiebeweg zur Anlage koramen konnen. 

8. Rohrverschraubung mit Rohr nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Distanzhulse (51) 
Bunde (49, 50) aufweist uber die die Dichtungen 
(34a, 346) beim Verschrauben der beiden Ver- 65 
schraubungskorper (35a, 35 b) mit den Schrauben 
(44) und den Muttern (45) axial verspannt werden. 



Die Erfindung betrifft eine Rohrverschraubung mit 
Rohr, insbesondere Kunststoffrohr, mit in der Rohrwan- 
dung vorgesehenen Offnungen, insbesondere fur den 
Bereich der Brauchwasser- und Heizungsinstallation. 

Bei der Verlegung von Rohren im Sanitar- und Hei- 
zungsbereich werden die einzelnen Rohrstrange mit 
Rohrverschraubungen aus Metall oder Kunststoff ver- 
bunden. Fur die verschiedenen Anwendungsfalle gibt es 
jeweils die passenden Rohrverschraubungen. So kennt 
man z. B. diese als T- Verschraubung fur die Verbindung 
eines durchlaufenden Rohres mit einem davon abzwei- 
genden Rohr, als Winkel- Verschraubung fur die Verbin- 
dung von Rohren unter einem von 180 Grad abweichen- 
den Winkel und als Kreuz- Verschraubung fur die Ver- 
bindung sich kreuzender Rohre. 

Bekannt sind beispielsweise Rohrverschraubungen 
fQr Kunststoffrohre, wie sie im Entwurf des Din-Blattes 
8076 beschrieben sind. Bei der Verlegung von Rohren 
mussen bei Verwendung dieser Verschraubungen an 
der Stelle, wo eine Verschraubung vorgesehen ist, die 
Rohre durchtrennt werden. Dabei ist besonders darauf 
zu achten, daB die Rohre an der richtigen Stelle durch- 
trennt werden, da damit die Position der Verschraubung 
im Rohrsystem festgelegt wird. Ein spateres Ausrichten 
der Verschraubung in RohrlSngsrichtung ist nicht mehr 
moglich. Dies kann z. B. nachteilig sein, wenn bei einer 
T- Verschraubung durch ungenaues Trennen des Rohres 
die abzweigende AnschluBstelle nicht senkrecht unter 
oder Ciber der zur verbindenden AnschluBstelle, z. B. 
einem HeizkSrperveritil, liegt 

Das Verbindungsrohr wird dann nicht senkrecht ste- 
hen, was besonders an HeizkSrpern in Wohnraumen 
unschon aussieht, aber auch zur Undichtigkeit fuhren 
kann. 

Beim Verlegen Yon Rohren mit den bekannten Ver- 
schraubungen muB darum mit entsprechend zeitauf- 
wendiger Sorgfalt gearbeitet werden, ura diesen Fehler 
zu vermeiden. 

Ein weiterer Nachteil der bekannten Ausfuhrungen 
liegt darin, daB bei der Rohrverlegung im Wechsel ver- 
schiedenartige Arbeiten zu tun sind Einmal mussen die 
Rohre unter Beachtung der richtigen Lange abgelangt 
werden, zum anderen sind sie mit den KJemmverbin- 
dern der Verschraubung an dieser zu befestigen. Diese 
Arbeiten sind so oft zu wiederholen, wie AnschluBstel- 
len vorhanden sind, beispielsweise mehrere Heizkorper. 
Unter diesem standigen Wechsel der Tatigkeiten leidet 
ein rationelles Arbeiten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Verle- 
gen der Rohre rauoneller zu gestalten und durch Ver- 
einheitlichung der Rohrverschraubungen die Lager- 
und Herstellkosten zu verringern. 

Dies wird einmal dadurch erreicht, daB es erfindungs- 
gemaB moglich ist, die Rohre zusammenhangend zu 
verlegen, d. h. ohne sie an den Abzweigungen abzulan- 
gea Damit wird der ArbeitsfluB nicht unterbrochen. 
Dazu werden die Rohre durch die erfindungsgemlBen 
T- Verschraubungen, die den gleichen Bohrungsquer- 
schnitt wie die AuBenform der Rohre aufweisen, unge- 
teilt hindurchgefuhrt Die Verschraubungen werden vor 
Verlegung der Rohre auf die Rohre in der benotigten 
Anzahl aufgeschoben. Sind die Rohre verlegt, werden 
die Verschraubungen auf den Rohren in Langsrichtung 
verschoben, bis sie den anzuschlieBenden VenUlen oder 
Heizkorpern gegenuberliegen und leicht genau ausge- 
richtet werden konnen und die rich tie e Position einneh- 



men. 

Die Verbindung der AnschluBstellen zum Rohrinnern 
der verlegten Rohre wird hergestellt, indem die Rohr- 
wandungen, beispielsweise mittels eines von einer 
Handbohrmaschine angetriebenen Bohrers, durchbohrt 
werden. Die Verschraubung dient gleichzeitig als Bohr- 
vorrichtung. 

Nach dem Einstecken der abzweigenden Rohre in die 
Verschraubungskorper und 'dem Befestigen der Dich- 
tungen ist der VerschraubungsanschluB fertiggestellt Es 
besteht auch die Mogiichkeit, die Cffnungen in den 
Rohrwandungen mit Hilfe einer zu diesem Zweck ei- 
gens vorgesehenen Bohrvorrichtung herzustellen. Kann 
auf das Ausrichten verzichtet werden, kdnnen die Off- 
nungen vor der Rohrverlegung hergestellt werden. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, daB Rohre fur die Brauchwasser- und 
Heizungsinstallation, insbesondere Kunststoffrohre, in 
einem Strang zu verlegen sind, d. h. daB an den mit 
T-Verschraubungen versehenen AnschluBstellen fur ab- 
zweigende Rohrleitungen die ZufluB- und AbfluB-Rohr- 
leitungen nicht durchtrennt werden mussen. Das genaue 
Ausrichten der auf die Rohrleitungen geschobenen Ver- 
schraubungen bedarf keiner besonderen Sorgfalt Bei 
einer Kombination zweier Verschraubungen zu einer 
Kreuz- Verschraubung fur sich kreuzende Rohrleitun- 
gen ist dies besonders vorteilhaft, da eine Lagekorrek- 
tur der bereits verlegten Rohre mdglich ist Damit wird 
ein rationales Arbeiten erreichL 

In der Verwendung immer gleicher Verschraubungs- 
korper fur verschiedene Anwendungen, dh. als T-, 
Kreuz, und Winkel- Verschraubung, liegt ein weiterer 
VorteU der Erfindung, weil die Lagerhaltung vereinfacht 
wird und sich groBere LosgrdBen ergeben, was die Her- 
stellkosten senkt 

Ein AusfOrrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol- 
gend anhand von Zeichnungen naher beschrieben. 

Es zeigen 

Fig. 1 die schematische Darstellung einer Heizungs- 
installation; 

Fig. 2 im Langsschnitt eine T- Verschraubung mit ein- 
gesetzter Bohrbuchse und Bohrer; 

Fig. 3 im Langsschnitt eine T- Verschraubung, wie sie 
in Fig. 1 schematisch dargestellt ist (6); 

Fig. 4 im Langsschnitt eine T- Verschraubung von ent- 
gegen der Darstellung in Fig. 3 abweichender AusfQh- 
mng; 

Fig. 5 im Langsschnitt eine Winkel- Verschraubung, 
wie sie in Fig. 1 schematisch dargestellt ist (7); 

Fig. 6 die Ansicht einer Verschraubungskombination 
fur sich kreuzende Rohrleitungen, wie sie in Fig. 1 sche- 
matisch dargestellt ist (10); 

Fig. 7 ein Schnittbild langs der Linie M in Fig. 6. 

In Fig. 1 sind 3 Heizkorper (1, 2, 3), die an die ZufluB- 
und ROckfluBrohre (4, 5) angeschlossen sind, schema- 
tisch dargestellt Ober die erfindungsgemaBen T- und 
Winkelverschraubungen (6, 7) werden die einzelnen 
Heizkorper (1, 2, 3) mit den ZufluB- und RQckfluBrohren 
(4, 5) fiber die Rohrleitungen (9, 9a, 9b) verbunden. 

Durch die erfindungsgemaBe Rohrverschraubungs- 
Kombination (10) ist die Rohrleitung (11) mit der Rohr- 
leitung (4) verbunden. Die Rohrleitungen (4, 1 1) kreuzen 
sich unter einem Winkel von 90 Grad. 

Fig. 3 zeigt einen Langsschnitt durch die erfindungs- 
gemaBe Rohrverschraubung (6) entsprechend Fig. 1. 
Das Rohr (4, 5) steckt in der Bohrung (12) des Ver- 
schraubungskorpers (13); Rohr (9, 9a) in der AnschluB- 
stelle (14) der Rohrverschraubung (6). Im Beispiel ist nur 



eine AnschluBstelle (14) dargestellt; es sind auch mehre- 
re AnschluBstellen mdglich. 

Die Mittelachsen des Rohres (4, 5) und der Bohrung 
(16) im Verschraubungskorper (13) verlaufen in der 
5 Darstellung unter einem Winkel von 90 Grad zueinan- 
der, wobei die Mittelachsen der Bohrungen sich vor- 
zugsweise in einem Punkt schneiden. 

Moglich sind auch andere Winkel zwischen 0 und 180 
Grad Die dunnwandige Hulse (17) steckt mit Ihrem 
to Schaft (18) in den Bohrungen (15) des Rohres (4, 5) und 

(16) des Verschraubungskorpers (13). Der AuBendurch- 
messer des Schaftes (18) ist etwa gleich groB wie die 
Bohrungsdurchmesser (15, 16). Die Hfilse (17) weist ei- 
nen Bund (19) auf, dessen AuBendurchmesser etwa 

15 gleich groB dem AuBendurchmesser des Rohres (9, 9a) 
ist Der Innendurchmesser des Rohres (4, 5) ist grfcBer 
als die Bohrungsdurchmesser (15, 16). Die untere Flache 
(20) des Bundes (19) der Hulse (17) liegt am Verschrau- 
bungskorper (13) auf. Rohr (9, 9a) wiederum liegt mit 
20 seiner Endflache (21) auf der oberen Ringflache des 
Bundes (19) auf. Rohr (9, 9a) wird gegen Herausziehen 
aus dem Verschraubungskorper (13) durch die Dichtung 
(22)gesichert 

Bei der an sich bekannten Klemmverbindung, mit der 
25 in der Darstellung Rohr (9, 9a) befestigt und gedichtet 
ist, wird die elastische Dichtung (22) durch den in das 
Gewinde (23) eingeschraubten Druckring (25) axial zu- 
sammengepresst, so daB sie sich auch radial ausdehnt 
und das Rohr (9, 9a) mit hoher Kraft umschlieBt Damit 
30 wird das Rohr (9, 9a) gegen das innen flieBende Fluid 
abgedichtet und durch den ReibschluB, besonders bei 
entsprechendem Dichtungsmaterial mit hohem Reib- 
wert, gegen Herausgleiten gesichert Der Bund (24) des 
Druckringes (25) kann beispielsweise mit SchJusselfla- 
35 chen zum Ansetzen eines SchraubenschlGssels versehen 
seia Bei einer anderen bekannten Klemmverbindung 
sind auBer der Dichtung und dem Druckring noch eine 
Druckscheibe und ein Klemmring vorgesehen. Auch 
diese Art Klemmverbindung kann bei der erfindungsge- 
40 maBen Verschraubung Verwendung finden. Die Hulse 

(17) ist somit in der beschriebenen Weise nach alien 
Richtungen hin fixiert 

Sie verbindet Rohr (4, 5) mit dem Verschraubungs- 
korper (13) derart, daB ein wesentliches Verschieben 
45 oder Verdrehen des Verschraubungskorpers (13) und 
Rohr (4, 5) gegeneinander verhindert wird. Das Fluid 
kann von Rohr (4, 5) in die Bohrung (26) der Hulse (17) 
und weiter in daB Rohrinnere des Rohres (9, 9a), oder in 
umgekehrte Richtung flieBen. Das Rohr (4, 5) wird 
50 durch die Dichtungen (27), die in den Nuten (28, 29) des 
VerschraubungskSrpers (13) gehalten werden, in be- 
kannter Weise gedichtet 

Die Offnung (15) in der Rohrwand des Rohres (4, 5) 
wird vorzugsweise vom Monteur, der die Rohre instal- 
55 liert, gebohrt In Fig. 2 ist der Verschraubungskorper 
(13) mit dem eingefuhrten Bohrer (30) dargestellt Der 
Bohrer (30) wird in der Bohrung (16) und in der Bohr- 
buchse (31) an seinen auBeren Mantelflachen gefuhrt 
Die Bohrbuchse (31) konnte entfallen, wenn die Boh- 
60 rung (16) so vie! verlangert wfirde, daB bereits beim 
Aufsetzen der Bohrerspitze auf das Rohr (4, 5) eine 
Bohrerfuhrung erreicht wird. Im dargestellten Beispiel 
ist dies nicht der Fall und darum eine Bohrbuchse (31) 
vorgesehen, die vor Beginn des Borvorganges in das 
65 Gewinde (23) eingeschraubt und nach dem Bohren wie- 
der entfernt wird Statt einer einschraubbaren Buchse 
erfullt eine in den Verschraubungskorper (13) einge- 
steckte, gegen Verdrehen gesicherte Buchse den glei- 
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chen Zweck. Die BohrspSne werden in den spiralformi- 
gen Nuten (32) des Bohrers (30) nach AuBen gefdrdert, 
gefuhrt durch die den Bohrer (30) umschlieBende Bohr- 
buchsen-Wandung. So gelangen sie nicht in das Innere 
desRohres(4,5). 5 

Bei einer anderen erfindungsgemSBen Ausfuhrung, 
wie sie Fig. 4 zeigt, werden die beiden Rohre (4, 5)/(9, 
9a) gegen den Verschraubungskorper (35) in alien 
Dichtstellen durch die Dichtungen (34) in gleicher Weise 
gedichteL Der VerschraubungskSrper (35) weist 3 glei- io 
che Gewinde (23) auf, in welche die Druckringe (25) 
geschraubt sind 

Die Dichtungen (34) kdnnen durch eine, von ihrer 
auBeren zur inneren Mantelflache, beispielsweise 
schrag laufenden Schnittstelle (361 getrennt sein. Dies 15 
ermSglicht das Einsetzen der Dichtungen auch bei he- 
reto veriegten Rohren. 

Aus der in Fig. 4 dargestellten T-Verschraubung IaBt 
sich eine Winkelverschraubung (7) herstellen, die in der 
Darsteliung nach Fig. 1 das Rohr (96) mit dem Rflck- 20 
fluBrohr (5) verbindet Der VerschluBstopfen (39) ver- 
schlieBt die der Eintrittsoffnung von Rohr (5) gegen- 
Gberliegende Offnung. 

Eine weiterer AnwendungsfaH der erfindungsgema- 
Ben Verschraubung Hegt in der Verbindung zweier sich 25 
kreuzender Rohrleitungen (4, 11), wie sie in Fig. 1 dar- 
gestellt ist Die Funktion entspricht der von an sich be- 
kannten Kreuz-Verschraubungen. FQr diese Verbin- 
dung werden zwei erfindungsgemaBe T-Verschraubun- 
gen (6) benotigt Fig. 6 zeigt die Verbindung (10) in ver- 30 
groBerter Darsteliung, weitere Einzelheiten sind in 
Fig. 7 dargestellt, einem Schnittbild lings der Linie M in 
Fig. 6. Die beiden gleichen Verschraubungskorper (35a, 
356) sind auf die Rohre (4, 1 1) geschoben, die Offnungen 
(15a; 154) sind in der beschriebenen Weise gebohrt Mit 35 
den Schrauben (44) und den Muttern (45) sind die Ver- 
schraubungskorper (35a; 35b) so miteinander ver- 
schraubt, dafi die Mittelachsen (46a, 46b) der AnschJuB- 
stellen (14) mit den Mittelachsen der Bohrungen (15a, 
16a) und der Bohrungen (IS/* t66) in etwa eine Fiucht 40 
bilden. Dazu sind in den Verschraubungskorpern (35a, 
356) durchgehende Bohrungen (47a, 47 b) vorgesehen, 
deren Mittelachsen zu den Mittelachsen (46a, 466) par- 
allel verlaufen, zu ihnen gleichen Abstand aufweisen 
und zueinander gleichen Abstand "af haben. Es sind min- 45 
destens 2 Bohrungen vorzusehen. Im dargestellten Bei- 
spie! sind es 4 Bohrungen (47a, 47b). 

Die Verschraubungskorper (35a, 35b) kSnnen Vertie- 
fungen (48) haben. die sowohl die Schraubenkopfe der 
Schrauben (44) wie audi [die i Muttern (45) aufnehmen. 50 

Ober die Bunde (49, 50) der eingelegten Distanzhulse 
(51) werden die Dichtungen (34a, 346) beim Festziehen 
der Schrauben (44) axial verspannt und dichten in be- 
kannter Weise gegen das Fluid ab. 

Durch die Endflachen (52, 53) der Distanzhulse (51) 55 
werden die HuJsen (17a, 176) in ihrer Lage gehalten. Die 
Lange der DistanzhzOlse (51) ist so gewahlt, daB die 
Dichtungen (34a, 346) beim Anziehen der Schrauben 
(44) axial verspannt werden; solange, bis entweder die 
Verschraubungskorper (35a, 356) aufeinander liegen 60 
oder bei entsprechend groBer Schrauben- Anzugskraft 
einkleiner Spalt e Zf bleibt 
Bei den in der beschriebenen Weise montierten Ver- 
. schraubungskorpern (35a, 356) kann das Fluid von Rohr 
(4) durch die Hfllsen (17a, 51, 176) in das Rohr (11), oder 65 
in umgekehrte Richtung, flieBen, 

Im dargestellten Beispiel stehen die Rohre (4, 11) un- 
ter einem Winkel von 90 OrpH TiipinanHpr Hnrrfe Dr*v 
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hen des Verschraubungskorpers (356) urn einen Winkel 
von 90 Grad konnen auch parallel laufende Rohre mit- 
einander verbunden werden. Werden mehr als 4 Schrau- 
benbohrungen (47a; 476) vorgesehen, die alle zueinan- 
der gleichen Abstand haben, sind entsprechend der Boh- 
rungsanzahl auch andere Winkelstellungen moglich. 

Beim Bohren der Offnung (15a) in Rohr (4) wird das 
Rohr (11), beim Bohren der Offnung (156) das Rohr (4) 
zur Seite gedruckt, was bei langeren Rohren, insbeson- 
dere Kunststoffrohren, leicht zu bewerkstelligen ist 
Moglich ist auch, nachdem die Offnungen (15a, 156) in 
werkzeuggerechter Lage hergestellt wurden, die Rohre 
so zu verdrehen, daB sie in die zur Montage der beiden 
VerschraubungskSrper (35a; 356) richtige Lage kom- 
men. Dies wird erreicht, indem die Rohre zunachst noch 
nicht fest verlegt werden und in Umfangsrichtung ver- 
dreht werden kdnnen. 
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